/ahnstange
Feststellschraube
Mutter
Reinigen des Hohenmessgerates | J Zubehor
Die Flihrungsflachen, die Unterseite des FuBes und die =" 2 , % Das Héhenmessgerét. kann auch z.B. als Sté_nder flr
Messflache der AnreiBnadel sollten besonders griindlich = Schiene / eine Messuhr oder ein Flhlhebelmessgerat eingesetzt
gesaubert werden. - E werden.
strichskale mit Hauptteilung Héhenmess- und AnreiBgeréte sind fiir Hohen-
= = Feineinstellschraube . : .
= Schiene messungen von einer Bezugsflache und/oder das
Feststellschraube : : - e :
AnreiB3en eines Werkstiickes in einer gew(inschten
Héhe von einer Bezugsflache aus geeignet. Als
Feststellschraube . : :
Bezugsflache steht der FulB meist auf einer Hart-
= Nonius mit | -
| e Feinstellschraube gesteinsplatte.
AnreiBnadel =, = Noniuseinteilung
= Feststellschraube
- Digitale Anzeige (Display)
Vorbereiten der Hohenmessung AnreiBnadelhalter = f
Den Schieber auf eine Gleitbewegung prifen, wobei er =, .2 _
ke'itndmeer biressﬁiel hbabegsﬁgre': obleme gegebental ¥ AnreiBnadelhalter Funktionstasten [S)lgr:]alzaste(rj ines elektronischen Signaltast
MIt aen Justierscnrauben be : = = -1 urch Anwendung eines elektronischen Signaltasters
= = anstatt einer AnreiBnadel kdnnen Hohenmessungen sehr
= wiederholprazise durchgeflhrt werden.
- Anreif3nadel
- Ful3
3
. '|
Nullpunkt
Wie bei allen Messgeraten ist auch beim Arbeiten mit :
Hohenmessgerdten die Uberprifung des Nullpunkts
ausschlaggebend fur richtige Ergebnisse. Zur Uber- 71
prifung des Nullpunkts wird der Schieber so weit Datenausgang
gesenkt, bis die Messflache die Referenzflache sanft - o |
berlhrt. Dabei ist es wichtig, dass_ dig AnreiBnang tJbe:c dean?tenausgang Iasser_\ sm?ndm;I Mes[s)ergibmése
langsam und vorsichtig o_hne Krafteinwirkung auf die ‘ omfortabel an externe Gerate fir den Druck oder
Oberflache aufsetzt. Ist die Kontaktkraft zu groB3, hebt - =t = —3 dge Da’lc)enanalyse, -dokumentation und -archivierung
maoglicherweise der FuB des Hohenmessers ab. S — Ubergeben.
Héhenmessgerat mit Zahlwerk Lineares Hohenmessgerat DIGIMATIC Héhenmessgerat ABSOLUTE DIGIMATIC Prazisions-Héhenmessgerat
und Rundskale mit 2D-Datenprozessor in Saulenbauform Héhenmessgerat mit Nonius
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